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endencias de fibras celulésicas vs
plasticos en soluciones de empaques
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Impacto del costo papel/empaque
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Tendencias - peso basico
empaques de carton corrugado .

Corrugated packaging basis weight
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Excelencia operacional

» Control y medicion de las variables de proceso.
(Presion- Temperatura).

Se obtiene una superficie de contacto mayor, una
disminucion de la presion por cm?, con lo cual se
logra el aumento del ECT y del FCT. Esto es un
muy importante ya que sé esta trabajando con
papeles cada vez mas livianos por M2.

» Control de nivelacion y paralelismo en el
corrugador.

» Control de la dosificacion de almidon en el single
facer y doble backer.

» Control de perfil de corrugador, TIR y Tak-up de
los rollos corrugadores.

» Control de la perdida de espesor
Corrugador/Convertidor.

» Control y perfomance de la plancha de carton
corrugado (Pin adhesion, Espesor, ECT).

» Concienciay accion operativa.
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MD rigidez torsional, es una medida de la
"Estructura” de toda la lamina, pero especialmente
aplicada para las flautas.

» La falla de rigidez torsional del MD conduce a
una falla a la flexion.

» La falla de rigidez a la flexién conduce a la
falla a la compresion.

» Lafalla a la compresion conduce a la falla del
empaque.

Como afectamos el
MD torsional stiffness




Seleccion de revestimientos y medios: tipo, calidad, peso base.
Temperatura de ondulacién, humedad, friccidn, arrastre.

Rodillos onduladores: perfil, tamafio, desgaste.

Aplicacién de adhesivo: espesor de pelicula, uniformidad, calidad.
Adhesion: rodillo de presién, temperatura

Rodillos de presion durante el secado.

Corte longitudinal.
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Rollos de alimentacion en cualquier lugar.

Pressure rolls
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Perfil del corrugador




= - Perfil del corrugador EFECTC

MDTS bpi

Construction, #s Construction, grammes Model est. C2 4 ECTC2

36/31/36 K175(D150)K175 14.4 12.2 16.1 6.1
42/31/39 K205(D150)K190 15.6 13.3 49 7.0

42/31/42 K205(D150)K205 16.1 13.3 19.3 6.9
42/39/39 K205(M190HP)K190  21.2 17.7 23.2 8.1
42/39/39 K205(M190HP)K205  21.6 17.8 234 8.6

Averages 17.8 149 20.0 73
% Differences -16.4 124




Liviano | Liviano

Interno Medio | Medio
Pesado || Pesado

Liviano | Liviano

Externo Medio | Medio
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Peso basico Vs

Lb-

. ey 7 - Variacion a
Combinacion de Peso Basico Incremento
BCT (Lb-f) | favor del BCT Porcentual (%)
(Lb-f)
L1 (115)- M (115)- L2 (180) 505 492 o
L1 (180)- M (115)- L2 (115) 497 460 32 7A’
L1 (180)- M (135)- L2 (245) 672 820 o
L1 (245)- M (135)- L2 (180) 663 792 28 4 A

Referencia (gr/m2)

L1: Liner Externo

L2: Liner Interno




studios comparati
sapeles livianos, fuente Al

Combined Basis Box Performance
Weight (#s/MSF) Index (BPI)
[ ] Lightweight B/C DW 06.3 142

(24.6/16.4M/16.4M/18.4M/20.5)

| Standard B/C DW

(42.0/23.0M/29.0/23.0M/42.0) 5 153







Reciclado e importaciones n

2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018
B Domestic collection M Imports




diferentes regi

2017 2018
=e=|J5 average, USD/tonne (L)
=e=erman OCC, EUR/tonne (L)
==Chinese imported #12, USD/tonne (L)
=e=Asjan imported US OCC, USD/tonne (L)
=e=Chinese domestic, RMB/tonne (R)




de papel y carton en C

2015 2016 2017
B Containerboard M Cartonboard B Newsprint
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consumo containerboard global

Zonas de Consumo
North America
Western Europe

Eastern Europe
Middle East
Asia

Latin America

Argentina

Brazil
Chile
Mexico
Colombia 604
Venezuela 206
Peru 184
Ecuador 581 604
Bolivia 16 17
Rest of Latin America 1415 1471
Africa 3456 3661
Oceania 1754 1806
World Total 171554 1772985




onsumo per capita
de empaque de carton

Argentina ; 40; 5%
/_

Chile; 37; 4%
Brasil; 30; 4%

Japon; 110; 13%
India; 7; 1%

China; 51; 6%
EEUU; 108; 13%

Alermania; 122; 15%

Francia; 81; 10% Espafia; 107; 13%

[
Italia; 108; 13%

América
NORTE

24 mmTpy EUROPA

15.5 mm Tpy

CENTRO/SUR:
3.6 mm Tpy




Disefio y Produccion Audiovisual:
Grecia Lira  [f@) GreciaLiraDPA




