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Flexible Etiquetas
78 BS 37Bs

se imprime se imprime
aprox. 80% el 100%

Corrugado
130 BS

se imprime
aprox. 80%

Folding
49 B$

se imprime
aprox. 90%

]

y *)I%.

Metalico
80 BS

Impresién
circular y
ELE]

Plastico

rigido
135B$

Se imprime
muy poco

El mercado de packaging es de 525.000 millones de ddlares

cafcco
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Cristal
40 BS

Se imprime
muy poco




Tasas de crecimiento en empaque

Growth rates in 2016-20
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La impresién de empaques a nivel mundial sequira en crecimiento
a una tasa media anual de 5,2% en el periodo 2016-2020.
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» 220.000 millones de me2 de cartén corrugado producidos por afo
» El mercado de empaque mas grande en m’

* El material mas versatil
- Utilizado por su rigidez estructural y resistencia al aplastamiento
- Contenedores/empaques secundarios [cajas de envio, cajas de envio y uso, etc..
« La mayoria de me2 son de menos de 3 colores ~80%
- El empaque primario vy los graficos de alta calidad (mas de 4 colores, estan en aumento

* Altamente reciclable

Fuente: ICCI, Kardast




Transformacion del sector del cartén corrugado

El comercio electronico impulsa /a demands,
pero incrementa costos con la personalizacion
y segmentacion.

Los margenes estrechos requieren del control de
proceso para reducir costos y a la vez mejorar Ia
visibilidad.

Los clientes solicitan flexibilidad, cambios de
ditima hora y mdltiples escenarios.

Las marcas y los minoristas desean utilizar el
“cartén café” para mejorar la experiencia del
cliente y crear valor de marca. Los disefios de /a
caja y del contenedor se estan volviendo mas

complejos [mayores costos).

Tanto el empaque primario como el
secundario estan experimentando una
transformacion.

El desafio es lograr que la transformacién sea rentable con la nueva generacién de soluciones de cartén corrugado




Indicadores y tendencias generales del mercado

J CRCNWENERETERERAN  Aumento en la demanda de empaques debido al incremento de la
Medio Oriente personalizacién en etapa avanzada [fabricacién local), la eleccién del
consumidor y el comercio electrénico

Mercados Aumento de la poblacién

emergentes Migracién de mercados a supermercados

Aumento consumo / poder adquisitivo

Comercio electrénico (auge del envio)

Amigable con el medio ambiente [flexible y corrugado])

Tendencias . .
Diferenciacion

Produccién en corridas cortas [digital)




Ameérica Latina — Indicadores del mercado

Las plantas para la fabricacion automatizada en linea de
laminas y cajas

Fuente: www.fcbm.org




Comercio Electrénico - 2015

11101 T

South China United Western Japan Eastern India Russia Brazil Rest of Restof Middle
Korea States Europe Europe Asia Latin East &
America Africa

Fuente: InfoPapel con datos Statista, RISI, Fisher International, Amazon, Euromonitor, Goldman Sachs
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Comercio Electrénico — 2020 est.

United Western South Japan Brazil Russia India China Rest of Rest of Eastern Middle Gobal
States Europe Korea Asia Latin Europe East &
America Africa

Fuente: InfoPapel con datos Statista, RISI, Fisher International, Amazon, Euromonitor, Goldman Sachs




Estrateqia

Promotor del consumo de
empaque en paises desarrollados
Logistica y optimizacién no
eficiente

Cambio en préximos 5 afos
Cliente pide optimizacién
[desperdicio)

Reduccién empaque en 16% - 2017
Cajas sustentables - reciclado
Proveedores — innovacién/incentivos

Lineas corrugado en hubs?
Uso fanfold?
Impresién digital?

Fuente: InfoPapel con datos Statista, RISI, Fisher International, Amazon, Euromonitor, Goldman Sachs
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ADQUISICION ADMINISTRACION PLANEACION REPORTES
Admon..
Inventario
Papel CONECTOR
, Costeo Inventarios Reportes
Admon.. Produccién
Relacion Programacion SEENECE
Clientes Corrugadora
Admon..
Ordenes Costos .
Recepcion )
Ordenes Business
Electronica y. Intelligence
Reportes Compras
Embarque
Papel

Convertidor
Control

Cuentas
Piso de Planta DMI
Proceso

Planeacion
Embarques

X
Cobrar

Logistica Reportes

Facturacion Pre-Prensa VC\J/onéro(lj Control
& Digital etkn Dryend Corrugadora . M
Finanzas* g Financieros




VVentas Tiempo real

- Dashboard
personalizad
O por usuario
Diversas
opciones de
informacién
en tiempo
real




Planeacién en tiempo real seqgin fechas de
Ccompromiso

 Disponibilidad de entrega
* Visualizaciéon del estado del

pedido. T
» Setup/Velocidad produccion = N i N
producto-maquina TR - A

OC12-Rotary 14

009
oafg
00010
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capacitacién

Uso de |la capacidad de las maquinas de conversién

— — E——
* Servicio a ventas
proactivo

* Reglas por maquina y [eslyile
situacién de mercado [Elie
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* Mejora productivida
equipos

« Cumpla con las

E i ﬁyﬁ"

de sus clientes —
mediante . 2 si/é,’//”%' )19 47:%,% S20L
simulaciones = —

» Balanceo de planta




Piso Planta

e Auto-Count®
ef ¥ 4D Advanced ﬁ

00:07:48 Adjust Delivery

5,000 4,961

Quantity (ft) Met (ft)

1,156 39

Waste (ft) To Go (ft)

Count On/Off

> O

40,600 3,763 /6,000

Remaining (ft) Reel Size (ft)

9:51:19 03-12-2017

Hoffman, Michael ™
shitC g8,

0 6,309

Feet/min Gross (ft)

21354
Winterfest Promo Pack
Job

BD-34
Octoberfest 120z labels
Item

Mar 12th 09:06 Mar 12th 09°51

Run Start Estimated Finish

00:44

Run time

00:00

Remaining

Plant 1 | Machine 900 | Version 17.1.1.64

capacitacién




Productividad & Visibilidad

capacitacién
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Plant View
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980 Jetrion 4900ML

50,500 To Go
Speed
0% Done

750 26" Stahl Folder

97896 - EFI Labels
1 - English

-

Actual

98566 - Fish Breeders Magazine
40 - Fold - Covers

oo [ I
p
0% Done ot [N
440 4/C Heidelberg XL105
98566 - Fish Breeders Magazine
10 - Cover
Speed 7,000
2% Done Actual
650 MAN 8 Color Web
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20 - Section 1 with Sysco Food ad
57,771 To Go o l-
Speed 10,000
2% Done Actual
770 Tempo Stitcher
98566 - Fish Breeders Magazine
50 - USA only
Speed 0

0% Done

Actual I

EFI Printing Company, Inc.

Martin, Hope

10 Makeready 1
05:35 To Go

01

Marshall, James

30 Running
05:46 To Go
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Mason, Lewis

10 Makeready 1
04:17 To Go




Equipo Digital

* Nivel integracién — cabezales, transporte, mix de color
* Proceso estatico
» Proceso dinamico — se autocorrige




Mercados Objetivos

Packaging responde a:
Agrupar
Transportar
Vestir

Comunicar



El color va en aumento

- El color vende y es la
imagen de la marca

- El color llama la atencién en
el punto de venta y activa
comercio minorista

- Los pedidos on-line ofrecen
|la oportunidad de impactar

- Color es rentable, margenes
altos




Mercado corrugado: Tecnologia impresion

me

M Other
B Offset Sheets

M High Quality Flexo
M Preprint (flexo, offset, gravure R2R)

1 color Flexo

Z2-3 color Flexo

High Quality Flexo

™ Precio de venta
B Margen bruto $

Margen bruto promedio

35%

Offset Lithe Laminate

Camara Argantina de Fabricanes de Cartn Comgac

capacitacion

1,20 %

1,00 %

080 %

0,60 %

0,40 %

0,20 %

m 0,00
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Ahorro en papel

No hay contacto.
Posibilidad de utilizar

menos gramaje.

o

Menor consumo de tinta

capacitacién

— ﬁ_

Ahorro en clichés
Ya no son necesarios

02

Poca pérdida de tinta
durante la limpieza

Eliminacion de tiempos muertos
Tiempo de cambio de

drdenes de fabricacion.

Menor tiempo muerto entre
pedidos




Complejidad

Motivacién adicional

* Requiere un segundo paso para el

laminado
= Muchas compafiias externalizan esta
funcion
+ Es la forma mas sencilla de conseguir
alta calidad
" Flexo basico (1-3 colores) - Eliminacién de clichés
« Control de consumo de tintas
* Reduccion tiempos de preparacion
* FFG (Encoladora Flexo Folder) & rﬁs L
» Todo el proceso en una linea o emp_os mue .
T Operario no cualificado
) . « Sin extra coste de pruebas
+ 2 operarios no cualificados

Margenes




Camara Argantina de Fabricanes de Cartén Comgac

Retos impresién digital

Dificultad relativa para imprimir masas de
color

Velocidad 75 m lineal/min

Mavyor precio tintas

genmam | j JIEN
1 3

Aplicacién coating para asegurar calidad
impresion

Mavyor sensibilidad a combado del cartén




Calidad

T —_ ———————
Disefio grafico Proceso de impresion
Imagen Uniformidad
Tipografia Repetitividad
Composicién Post- impresién
Legibilidad

Archivo Ll.Jz .

. Distancia

Semitono

> Observador

Gestian de color Sistema de impresion elegido

RIP/Driver & g

Impresora Tecnologia

Tintas
Registro

Sustrato




Resolucién dpi ——

<+~ Direccion impresion <~ Direccion impresion = Direcci6én impresién
1Inch 1Inch 1Inch
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Ejemplo 1: Cabezal Xaar 1002 con 360x360 dpi: Ejemplo 1: Cabezal Xaar 1002 con resolucién incrementada Ejemplo 3: Cabezal Xaar 1002 con resolucién que alcanza
Resolucion nativa para alcanzar 360x720 dpi 720x720 dpi

Los cabezales de impresion se caracterizan por su densidad de inyectores




Tamafio de la gota

° Varia seg'jn tinta "":EEEEEEEEE"' FETEESTEEERERD

y sustrato 2iiiig
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SaABBAREERS
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Escala de grises

Numero de diferentes tamafos de punto incluyendo el blanco, en donde no esta presente ningin
punto
Se logra con gota variable

Otil en impresi6én textos




Resolucion efectiva o aparente

:l‘.‘ll ‘1_ |

5 . ] : dpi nativa x \/ Niveles de escala de gri
 Resolucién percibida en una imagen usando escala de grises 'V Niveles de escalade grises

» Capacidad de variar el punto pixel crea percepcién mayor calidad
* A mayor cantidad de escala de grises visibles mas suave es la transicidn de colores




Precision de disparo

« La afecta: sistema transporte de la impresora
» Precision y calidad de los cabezales
« A mayor cantidad de escala de grises visibles mas suave es la transicién de colores




Posicionamiento competitivo — calidad en un cafcco
vistazo

S— - — o

CEIE Definicién Textos Masas Degradados (Cgonsistencia
Cromatica Imagen Cédigos barras Solidas Color
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